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Firma Projekt
Name, Vorname Tel.
Email

Ausgangsmaterial, bzw. Mutterrolle

Min. Materialbreite B mm Max. Materialbreite B__ mm
Min. Bahnzug N Max. Bahnzug N

Min. Bahnzug pro mm Bahn- Max. Bahnzug pro mm

breite N/mm Bahnbreite N/mm
Materialart Materialgeschwindigkeit m/Min

Einbaumass, Gesamtlan. LG mm nutzbare Walzenbreite BM mm

Angaben Nutzen A

Min. Nutzenbreite BW mm Max. Nutzenbreite BW mm

Min. Anzahl Nutzen Stk. Max. Anzahl Nutzen Stk.

Angaben Nutzen B

Min. Nutzenbreite BW mm Max. Nutzenbreite BW mm

‘ Min. Anzahl Nutzen Stk. ‘ Max. Anzahl Nutzen Stk.

Abmessungen Rollenschneider
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Interessante Produkte
Datenanzeige [] | Gateway (] | Kabel [] Stecker [] Sonstiges ]

www.fms-technology.com SWISSMADE

info@fms-technology.com
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FMS__0)

Kontaktdaten

Firma

Projekt

Name, Vorname

Tel.

Email

Angaben zur Messwalze A
Materialverlauf

Umschlingungswinkel o °

Eintrittswinkel B °

Austrittswinkel y °

Seitenteile Typ P ,,Stehlager“: Einbaulage

] ] ] L]
PS - Sad PW - West PN - Nord PO - Ost
Anschlusssseite
Anschlussseite links (Drehrichtung roter Pfeil) [ ] | Anschlussseite rechts (Drehrichtung roter Pfeil) ]

in Drehrichtung links
in direction of rotation left

in Drehrichtung rechts
in direction of rotation right

Die Anschlussseite ist unabhangig von der Einbaulage der Seitenteile

Abhangig vom Umschlingungswinkel kénnen
die Anschllsse auch gegenuber der oben
abgebildteten Position liegen. (blaue oder rote
Position im Bild rechts)

Walzenmaterial Aluminium

Walzenoberflache bitte wahlen

www.fms-technology.com

info@fms-technology.com
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FMS_.’

Kontaktdaten

Firma

Projekt

Name, Vorname

Tel.

Email

Angaben zur Messwalze B
Materialverlauf

Umschlingungswinkel

Eintrittswinkel B °

Austrittswinkel y

Seitenteile Typ P ,,Stehlager“: Einbaulage

] ] (] ]
PS - Siud PW - West PN - Nord PO - Ost
Anschlusssseite
Anschlussseite links (Drehrichtung roter Pfeil) [] | Anschlussseite rechts (Drehrichtung roter Pfeil) |

in Drehrichtung links
in direction of rotation left

in Drehrichtung rechts
in direction of rotation right

Die Anschlussseite ist unabhangig von der Einbaulage der Seitenteile

Abhangig vom Umschlingungswinkel kénnen
die Anschllsse auch gegenuber der oben
abgebildteten Position liegen. (blaue oder rote
Position im Bild rechts)

Walzenmaterial Aluminium

Walzenoberflache bitte wahlen

www.fms-technology.com

info@fms-technology.com
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